


PFINDER 871

PFINDER 890

PFINDER 895

REVELADOR
BASE SOLVENTE

LIMPIADOR Y REMOVEDOR

REMOVEDOR

Bajo consumo debido a su alta opacidad

Lata de aerosol con huella de carbono minimizada E
Facilmente biodegradable

Excelentes propiedades de revelado
Secado rapido
Facilmente removible con agua o trapo/papel bid6n-10-I

| Potente limpiador multiusos
| Removedor aprobado para penetrantes PFINDER
| Especial para remover el contraste PFINDER 280 bid6n-5-1

| Olor suave
Lata de aerosol con huella de carbono minimizada

| Potente limpiador

P

PFINDER

Todos los productos PFINDER
para pruebas con liquidos
penetrantes

cumplen con las normas

EN ISO 3452-2 |

VDA236-150 |

ASTM E165 | ASTM

E1417 | ASMEV Art.6 |

PMUC. Para mayor
informacion favor de consultar
las hojas técnicas del producto.

aprobado por AMS
2644

lata-de-aerosol-500-ml

| Lata de aerosol con huella de carbono minimizada

lata-de-aerosol-500-ml

lata-de-aerosol-500-ml
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PRUEBAS CON LIQUIDOS PENETRANTES FLUORESCENTES:

PRODUCTOS

Cuando utilizar un penetrante fluorescente?

La seleccién de un tipo de penetrante depende de
los requisitos de la parte que se inspecciona. El
uso de un penetrante fluorescente o de contraste
de color dependerd de una serie de factores,
incluidos los siguientes: la naturaleza de los
defectos que se detectaran, el entorno donde se
realizaran las pruebas y la cantidad de piezas que

se inspeccionaran. La inspeccién constante de
una gran cantidad de piezas con fallas pequefas
y dificiles de encontrar generalmente requeriria
una linea de prueba que

use un penetrante fluorescente UV con un area
de inspeccion oscurecida y luz UV como parte de
un proceso de produccion.

PFINDER 923

PFINDER 900

LiQUIDO PENETRANTE | FLUORESCENTE
Tipo | | Sensibilidad Nivel 0.5

| Facilmente biodegradable — no requiere tratamiento de aguas residuales
Casi inodoro
| Libre de aromaticos, hidrocarburos y metales pesados

| Indicaciones brillantes y nitidas con alto contraste
| Facilidad de enjuague = baja fluorescencia de fondo @

| Consumo reducido debido a su baja viscosidad

SUSTAINABILITY

tambor-200-|
contenedor-1000-I

LiQUIDO PENETRANTE | FLUORESCENTE
Tipo | | Sensibilidad Nivel 1

| Facilmente biodegradable — no requiere tratamiento de aguas residuales
| Casiinodoro
| Libre de aromaticos, hidrocarburos y metales pesados

| Indicaciones brillantes y nitidas con alto contraste
| Facilidad de enjuague = baja fluorescencia de fondo tambor-200-I
| Consumo reducido debido a su baja viscosidad contenedor-1000-I

LiQUIDO PENETRANTE | FLUORESCENTE
Tipo | | Sensibilidad Nivel 2

| Facilmente biodegradable — no requiere tratamiento de aguas residuales
| Casiinodoro
| Libre de aromaticos, hidrocarburos y metales pesados

| Indicaciones brillantes y nitidas con alto contraste lata-de-aerosol-500-ml

| Facilidad de enjuague = baja fluorescencia de fondo @ :"dot’)‘{’"zoo |
. . . . . ampor- -

| Consumo reducido debido a su baja viscosidad contenedor-1000-
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PFINDER

%gINDER 902

EINDRINGMITTEL
FLUORESZIEREN)
(Empfindichicisiose!

PFINDER 945

PFINDER 901

PFINDER 945

Las pruebas con
liquidos penetrantes
fluorescentes se usan
cominmente en las
industrias automotriz y
aeroespacial.

PFINDER 900W

PENETRANTE | FLUORESCENTE
Tipo | | Sensibilidad Nivel 0.5

| Sin clasificacion/etiquetado de peligro segun el reglamento CE
| Facilmente biodegradable — no requiere tratamiento de aguas residuales
| Libre de aromaticos, hidrocarburos y metales pesados

| Indicaciones brillantes y nitidas con alto contraste
| Facilidad de enjuague = baja fluorescencia de fondo
| Consumo reducido debido a su baja viscosidad

'PFINDER 900W

tambor-200-I
contenedor-1000-|

PFINDER 923

PENETRANTE | FLUORESCENTE
Tipo | | Sensibilidad Nivel 3

| Facilmente biodegradable — no requiere tratamiento de aguas residuales
| Casiinodoro
| Libre de aromaticos, hidrocarburos y metales pesados

| Indicaciones brillantes y nitidas con alto contraste
| Facilidad de enjuague = baja fluorescencia de fondo
| Consumo reducido debido a su baja viscosidad

PFINDER 923

tambor-200-| E aprobado por AMS 2644
contenedor-1000-I
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PRUEBAS CON LIQUIDOS PENETRANTES FLUORESCENTES:

REVELADORES

PFINDER 871

[ T
¥

IDER 871
e

3

PFINDER 940

PFINDER 945

PFINDER 945
s ot

REVELADOR
BASE SOLVENTE

| Lata de aerosol con huella de carbono minimizada
| Bajo consumo debido a su alta opacidad
| Facilmente biodegradable

| Excelentes propiedades de revelado
| Secado rapido
| Facilmente removible con agua o trapo/papel

)
aprobado por AMS 2644

lata-de-aerosol-500-ml
bidén-10-I

REVELADOR SECO CONCENTRADO
SOLUBLE EN AGUA

&

| Base agua
| Facilmente biodegradable — no requiere tratamiento de aguas residuales
| Inodoro

| Muy buenas propiedades de revelado
| Concentrado — muy eficiente
| Facilmente soluble en agua sin necesidad de agitadores.

bidén-10-1

REVELADOR EN POLVO SECO

&

| Sin clasificacién/etiquetado de peligro segun el reglamento CE
| Inodoro

| Excelentes propiedades de revelado
| Facil de remover con aire comprimido o con agua

cubeta-10-I
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PRUEBAS CON PARTICULAS MAGNETICAS | ]

PFINDER

Descripcion del Proceso

1. Limpieza previa

Contaminantes tales como escamas, 6xido, aceite, grasa, pintura o agua deben ser eliminados
de ser necesario utilizando métodos mecanicos o quimicos (por ejemplo, con PFINDER 890), o
una combinacion de estos. Es muy importante asegurarse de que la superficie de prueba quede
seca después de la limpieza.

2. Aplicacioén de la pintura blanca de contraste

(solo para particulas visibles con luz diurna o luz blanca)

El color de la pintura blanca incrementa el contraste. Se aplica uniformemente en la superficie
de prueba. la capa de pintura debe ser lo mas fina posible (max. 50 pm/seca). Si la capa de
recubrimiento es demasiado gruesa, el resultado de la prueba puede verse afectado negativamente.
Permita que la pintura blanca de contraste se seque (solo para particulas visibles con luz diurna
o luz blanca)

3. Magnetizacion y aplicacion de la suspension de particulas magnéticas

La magnetizacion se puede realizar con imanes manuales (por ejemplo, PFINDER 15-0). Por
lo general, se requiere una intensidad de campo tangencial de aproximadamente 2 kA/m?2. La
suspension de particulas magnéticas debe aplicarse poco antes y durante la magnetizacion. El
rociado / enjuague debe completarse antes de que se apague la magnetizacion. La superficie
de prueba debe rociarse/enjuagarse con tan poca presion que la indicacion se forme sin
perturbaciones. Después de la aplicacion, la suspension de particulas magnéticas debe escurrirse
de manera que se mejore la visibilidad de las indicaciones, por ejemplo, inclinando la superficie
de prueba.

4. Inspeccion

Después de la formacién de las indicaciones, se pueden evaluar a la luz del dia/luz blanca (>
500 Ix) cuando se utilizan particulas magnéticas visibles y bajo luz UV (= 1000 pW/cm? y < 20
Ix) cuando se utilizan particulas magnéticas fluorescentes. La evaluacion y la documentacién
pueden hacerse por cualquier método adecuado.

5. Post limpieza y tratamiento posterior

Para poder utilizar la muestra para el fin previsto, puede ser necesario retirar la suspension y la
pintura blanca de contraste de la superficie de ensayo. (por ejemplo, con PFINDER 890). Puede
ser necesario desmagnetizar la muestra y/o aplicar una proteccién adecuada contra la corrosién.

POSTER

Ventajas del método DESCRIPCION

| Resultados al instante
| Visibilidad directa de la ubicacion del defecto

| Deteccién de defectos superficiales y subsuperficiales

11 THINKING AHEAD SINCE 1884.



PRUEBAS CON PARTICULAS MAGNETICAS:

PRODUCTOS

Qué es la prueba con particulas magnéticas?

La prueba con particulas magnéticas (PM) es un
método de ensayo no destructivo, en el cual los
defectos que se encuentran cerca o abiertos a
la superficie pueden ser revelados con la ayuda
de particulas de 6xido de hierro. Es un método
simple y confiable que solo es adecuado para

hierro (aceros no aleados o de baja aleacion,
fundicion de acero, fundicion de hierro) cobalto y
niquel. La prueba PM no funciona en materiales
No Ferromagnéticos, por ejemplo aceros de
alta aleacion (austeniticos) aluminio, cobre,
plasticos, materiales compuestos.

materiales ferromagnéticos, por ejemplo el

PFINDER 150

SUSPENSION DE PARTICULAS MAGNETICAS | FLUORESCENTE
Base aceite | listo para usar

| Casiinodoro
Libre de silicones, aminas secundarias, nitritos/halégenos

| Lata de aerosol con huella de carbono minimizada
@ lata-de-aerosol-500-ml
bidén-5-1

SUSTAINABILITY

| Excelentes indicaciones, nitidas, rapidas y estables
| Baja fluorescencia de fondo
| Compatible con materiales no ferrosos

CONCENTRADO DE PARTICULAS MAGNETICAS | FLUORESCENTE
Para mezclar con agua

| Inodoro
| Libre de aminas secundarias, nitritos y halégenos

| Indicaciones brillantes, rapidas y estables
| Baja fluorescencia de fondo
| Con proteccion eficaz contra la corrosion

@ bOte_1 _I
bid6n-5-

PFINDER 130

CONCENTRADO DE PARTICULAS MAGNETICAS | FLUORESCENTE
Para mezclar con agua | con base en particulas negras

| Inodoro
| Libre de aminas secundarias, nitritos y halégenos

| Indicaciones brillantes, rapidas y estables
| Baja fluorescencia de fondo
| Con proteccién eficaz contra la corrosion

@ bOte-1 -I
bid6n-5-

12



P

PFINDER
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PFINDER 150 PFINDER 251 | PN
orus P

. e SRR 139

SUSPENSION o,
SCHWARZ IR e
e

MAGNETIC PARTICLE
SUSPENSION
BLACK

Todos los productos PFINDER
para pruebas con particulas
magnéticas cumplen con las
normas

EN IS0 9934-2 |

ASMEV Art.7 | ASTM

E1444 | ASTM E709 |

AMS 304x.

Para mayor informacién favor de
consultar las hojas técnicas del
producto.

PFINDER 251

SUSPENSION DE PARTICULAS MAGNETICAS | NEGRO
Base aceite

| Casilnodoro
| Libre de silicones, aminas secundarias, nitritos/haldégenos
| Lata de aerosol con huella de carbono minimizada

| Excelentes indicaciones, nitidas, rdpidas y estables
| Cumplimiento con todas las especificaciones comunes
| Compatible con materiales no ferrosos lata-de-aerosol-500-ml

SUSPENSION DE PARTICULAS MAGNETICAS | NEGRO
Base agua

| Sin clasificacion/etiquetado de peligro segun el reglamento CE
Lata de aerosol con propelente NO inflamable
| Lata de aerosol con huella de carbono minimizada

[SUSTAINABILITY

| Excelentes indicaciones, nitidas, rapidas y estables
| Muy eficiente: Alto contenido por lata de aerosol
| Compatible con materiales no ferrosos lata-de-aerosol-400-ml

PINTURA BLANCA DE CONTRASTE

Secado rapido

| Libre de silicones, aminas secundarias, nitritos/halégenos
| Lata de aerosol con huella de carbono minimizada
| Bajo consumo debido a su alta opacidad

| Secado rapido
| Alta adherencia a todo tipo de materiales y superficies
| Sin agrietamiento de la pintura a bajas temperaturas lata-de-aerosol-500-ml

13 THINKING AHEAD SINCE 1884.



ACEITES PORTADORES, LIMPIADORES, ADITIVOS

PFINDER 550

ACEITE PORTADOR

| Alto punto de inflamacién > 100°C
| Casiinodoro

| Baja viscosidad
| Libre de fluorescencia
tambor-200-|

PFINDER 555

ACEITE PORTADOR
COMPOSICION NO PELIGROSA

| Sin clasificacién/etiquetado de peligro segun el reglamento CE
| Inodoro
| A base de materias primas naturales

| Baja viscosidad
| Libre de fluorescencia

bidén-30-I
tambor-200-I

PFINDER 890

"

T

IDER
RENIcE:
AUFLOSERITT
rew

it

PRE LIMPIADOR Y REMOVEDOR

| Lata de aerosol con huella de carbono minimizada

prwie:
890
nss

105

| Potente limpiador multiusos
| Removedor aprobado para penetrantes PFINDER
| Especialmente adecuado para remover la pintura de PFINDER

o
/Rewoven
50

lata-de-aerosol-500-ml
bidén-5-1

= [
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PFINDER

PFINDER 500

ADITIVO DE PROTECCION CONTRA LA CORROSION
PARA MEDIOS A BASE DE AGUA

| Sin clasificacién/etiquetado de peligro segun el reglamento CE
/ | Inodoro
oL

| Libre de aminas secundarias, nitritos y halégenos

| Ajuste individual de las propiedades de proteccién contra la corrosién

PFINDER 500

bidén-5-1
tambor-200-I

PFINDER 520

AGENTE ANTIESPUMA
CONCENTRADO

| Sin clasificacién/etiquetado de peligro segun el reglamento CE

| Inodoro
| Libre de aminas secundarias, nitritos y halégenos

| Eliminacién de espuma altamente efectiva
@ | Altamente concentrado — muy eficiente

bote-1-I

PFINDER 530

ADITIVO CONCENTRADO
SOLUBLE EN AGUA

SRE | Inodoro
4 | Libre de aminas secundarias, nitritos y halégenos
L
| Ajuste individual de las propiedades de proteccién contra la corrosion
@ | Mejora de las propiedades humectantes
| Propiedades espumantes optimizadas

bidon-5-1

g
g
H
5
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PRUEBAS DE PARTICULAS MAGNETICAS Y LIQUIDOS PENETRANTES:
ACCESSORIOS Y SERVICIOS

PFINDER 73 ProLight

LAMPARA UV LED PORTATIL
FUNCIONA CON BATERIAS

Sistema de bateria estandar disponible en todo el mundo (CAS)
Riesgo Clase 2, seguin segun DGZfP EM6
Peso ergondmicamente balanceado

Area de radiacién uniforme y excepcionalmente grande
Ligera, manejable y muy potente
Bateria estandar de carga rapida

CONTENIDO DEL EMPAQUE
Lampara UV LED, cargador rapido
Manual del usuario

Estuche rigido

PFINDER 70

LAMPARA UV LED ESTACIONARIA

| Poderosa con disefio robusto
| Zona de radiacién muy uniforme
| Tecnologia UV LED duradera

()

CONTENIDO DEL EMPAQUE

ke
Lampara UV LED estacionaria

Manual del usuario

0 Cable de conexién

PFINDER UVLuxCHECK
MEDIDOR DUAL DE LUZ BLANCA Y UV

| Cabezal de sensor dual para medicion de luz blanca y UV
| Disefio compacto, ergondémico y extremadamente robusto
| Menu de navegacion multilinglie

()

CONTENIDO DEL EMPAQUE

win
Medidor dual de luz UV y luz blanca con cabezal sensor
g Manual del usuario

Estuche rigido

16
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PFINDER

PFINDER 15-0

"

YUGO DE MANO 230V

| Ligero pero poderoso
@ | Uso muy flexible
| Patas articuladas reemplazables

CONTENIDO DEL EMPAQUE
Yugo de mano
Manual del usuario

BLOQUE DE PRUEBA DE REFERENCIA NO. 1

CONFORME CON EN I1SO 9934-2 APP. B
INCLUYE CERTIFICADO

™
CONTENIDO DEL EMPAQUE
0 Blogue de prueba de referencia no. 1 con estuche

Certificado de conformidad

BLOQUE DE PRUEBA DE REFERENCIA NO. 2

CONFORME CON EN ISO 3452-3
INCLUYE CERTIFICADO

CONTENIDO DEL EMPAQUE
Blogue de prueba de referencia no. 2 con estuche
Certificado de conformidad

ASERVICIO DE PRUEBAS ANALITICAS

ﬁ SUPERVISION DE LA CALIDAD DE LOS MEDIOS DE PRUEBA EN USO
@

. -
hdg ﬁ po | Manipulacion profesional de muestras por parte de expertos en calidad
i . L . .
® | Garantizar el cumplimiento continuo de las normas pertinentes

\ga G | Resultados rapidamente disponibles en un informe escrito

't!

\ CONTENIDO DE LA ENTREGA
¢ ( /ﬁ Informe de ensayo analitico segun a los requisitos de las normas
e 0 por ejemplo, EN ISO 3452-2 | AMS 2644 | ASME E1417

17 THINKING AHEAD SINCE 1884.



REFERENCIAS / ASOCIACIONES / COMITES DE ESTANDARIZACION
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Verband der
Automobilindustrie

SIEMENS SKF @)

thyssenkrupp

VDA

PFINDER es miembro de los siguientes comités de estandarizacion: D I
Nacionales en Alemania NA 062-08-24 AA (Métodos de prueba eléctricos y magnéticos) ——
NA 062-08-25 AA (Métodos de superficie) P
Internacionales CEN/TC 138/WG 04 (Pruebas con Liquidos Penetrantes) @ ISO
ISO/TC 135/SC 2 (Métodos de superficie) ‘ N
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ENLACES UTILES | ]

PFINDER

PAGINA WEB GREEN NDT

[=] %8 [m]
L

CIper,

NOTICIAS
SUSCRIPCION

(=] 7ZRE

T

CERTIFICACIONES

| 1S09001:2015 CERTIFICADOS
| 1SO 14001:2015

| IATF 16949

| 1SO 45001:2018

SU CONTACTO LOCAL

N N

L |
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PFINDER: DISPONIBLE - DONDE USTED NOS NECESITE

: ESTADOS — CASA MATRIZ
MEXICO UNIDOS ALEMANIA — CHINA

Distribuidores

Ventas e Investigacion L
. Produccién Almacenes
Ingenieria y Desarrollo

PFINDER MEXICO S. DER.L. DE C.V.
Blvd. Antonio de Deza y Ulloa 103 Int 1A
Cuarto Barrio Huejotzingo, Puebla.

CP 74160, México

ndt@pfinder.mx
PFINDER www.pfinder.com Version 02.2023 THINKING AHEAD SINCE 1884.



